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EINSTELLHINWEISE FUR KNUPFAPPARATE DER GRORBBALLENPRESSE
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KNUPFEREINHEIT

Erlauterungen zu den Bildern:

A = Axiales Spiel zur Gleitflache
der Knupferscheibe

1 = Nutmutter

2 = Sicherungsblech

3 = Druckfeder fir SchlieBer

4 = Fadenfanger

5 = Klemmsegment

6 = Knoterritzel

7 = Knupferscheibe

8 = Druckfeder fir Fadenhalter

9 = Sechskantmutter M10x1
Anzugsmoment 30Mn

10 = Schneckenrad

11 = Schragstirnrad

12 = Knotenabzieher

13 = Beilage

14 = Nocken

15 = Knoterschnabel

16 = Raumer

17 = Hebel

18 = SchlieBer

19 = KnUpfermesser mit Beilage
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. RAUSSENDORF

Axiales Spiel (A) der Knipfereinheit kontrollieren und einstellen. Es verhindert Briiche bei Knipferscheiben und Knupferbécken.
Maximalen Abstand von 0,2 mm zwischen Anlage des Gleitkranzes der Knipferscheibe und den Gleitflachen des Knoter- und
Fangerritzels prifen und wenn erfolgreich, mittels der Nutmutter (1) einstellen. Danach die Nutmutter mit Sicherungsblech (2)
sichern!

WICHTIG! Der Knuipfapparat muss sich von Hand leicht auf der Nabe der Kniipferscheibe bewegen lassen
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I RAUSSENDORF

KNOTENABZIEHER (12)

Kontrolle, dass der Abstreifkamm des Knotenabziehers mittig und leicht anliegend am Ricken des Knoterschnabels entlang
gleitet.

Ein zu eng angerichteter Knotenabzieher verursacht Verschleil3 an dem Steuernocken der Knlpferscheibe und am
Knotenabzieher.

Abhilfe: Knotenabzieher auswechseln

Abb 1: Abzugsweg Knotenabzieher Abb 2: Grenzmalf fiir Nockenverschleil3
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Hinweis:
e Auf Spalt 1 *1 zwischen SchlieBer und Knlpferbock achten.
e Die Feder nicht auf Block spannen, da der SchlieBer sich bewegt.

e Auf Kollisionsfreiheit von Knoterschnabel, SchlieBer und Knotenabzieher achten, das hei3t wahrend des Abstreifvorganges
darf zwischen Knotenabzieher und SchlieBer keine Beriihrung erfolgen.




KNOTERSCHNABEL (15)

Der SchlieBer wird durch die Druckfeder (3) gespannt und driickt auf die Rolle der Knoterzunge.

Das Einstellmal der Druckfeder betragt 28,5 .o,5 mm.

Zu geringe Andruckkraft flihrt zu Fehlbindungen (teilweise Einbinden von Fadenenden), zu starke Andruckkraft erhéht den
Verschlei3 an Zungenrolle, SchlieBer und Nocke
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FADENFANGER (4)

Kontrolle des Abstandsmal3es 7 .4 mm zwischen den linken Ecken der Mitnehmernuten des Fadenfangers (4) und den Nasen des
Klemmsegmentes (5).

Die linken Ecken der Mitnehmernuten des Fadenfangers (4) missen mit den RaumerauBBenkonturen in diesem Bereich
vergleichen.

Bedingqungen:

1. Kein Faden im Fadenhalter,
2. Klemmsegment liegt auf dem Grund des Fadenfangers auf,

3. Gleitflache A des Fanger- oder Knoterritzels (6) liegt an Gleitflache der Knlpferscheibe (7) an
Einstellung:

1. Sechskantmutter (9) I6sen,

2. Schneckenrad (10) vom Konus der Welle (mit Hilfe eines leichten Schlages) 16sen und bis Erreichung des EinstellmalBes
verdrehen. Bedingung ist, dass die Zahnflanken von Schneckenrad und Schragstirnrad (11) in Antriebsrichtung
aneinander liegen!

3. Sechskantmutter mit Anzugsdrehmoment 30 Nm festziehen.
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Kontrolle der Klemmkraft am Fadenféanger — Druckfeder (8) auf Maf3 38 .1 mm, gemessen Uber die AuBenflachen der Deckel,
einstellen (Einstellung unter Einhaltung obengenannter Bedingungen 1. und 2. vornehmen).

Raumer

1" 10 9
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BINDESTORUNGEN

Art der Storung

mogliche Ursache

Beseitigung

Ein Faden ist mit einer Schleife im Knoten
eingebunden

Federdruck am Schliel3er ist zu gering

Druckfeder etwas nachspannen

Knlipfermesser ist stumpf oder schartig

Schneide des Kniipfermessers scharfen oder
auswechseln

Abzugsweg des Knotenabziehers ist zu gering

Knotenabzieher richten oder auswechseln
(siehe Knotenabzieher im Abschnitt 1.)

Ungleiche oder ausgefranste Fadenenden

Der Faden wird bei der Drehung des
Knoterschnabels zwischen Knoterschnabel und
Knotenabzieher  geklemmt und  somit

beschadigt

Andruckkraft durch Nachspannen des
Druckfedersatzes erhohen (siehe Einstellung
des Fadenhalters im Abschnitt 1.)

Raue Oberfliche an der gabelformigen

Offnung des Knotenabziehers

Schneide des Kniipfermessers scharfen oder
auswechseln

Fadenschlinge ist kurz hinter dem Knoten
beschédigt oder gerissen

3&;{

Der Faden wird bei der Drehung des
Knoterschnabels zwischen Knoterschnabel und
Knotenabzieher  geklemmt und  somit

beschadigt

Unteres Teil des Knotenabziehers etwas
aufbiegen, so dass sich der Knoterschnabel
frei dreht Dabei muss jedoch die
Abstreifkante des Knotenabziehers den
Knoterschnabelriicken entsprechend Abb. 1
noch beriihren Ist dies nicht gegeben. so ist
der Knotenabzieher auszuwechseln

Raue Oberflache an der gabelféormigen
Offnung des Knotenabziehers

Raue Kanten am Knotenabzieher glatten
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Art der Storung

mogliche Ursache

Beseitigung

Der Knoten wurde gebildet, doch die
Bollenschlinge ist zerrissen

abct

S

Der Fadenandriicker kehrt nicht in die unter
1. beschriebene Ruhestellung zuriick

Leichtgangigkeit des  Fadenandrickers
herstellen

Der Faden legt sich beim Riickgang der Nabe
Uber den Fadenandriicker

Feder muss die Fadenandriicker in die
Ausgangslage driicken

Knoten ist zu lose

Abnutzung der Knoterzunge Schlitz zwischen
Zunge und Knoterschnabel ist zu groR)

Knoterschnabel auswechseln

Andruckkraft auf den Schlieer ist zu gering

Einstellung durchfiihren (siehe Einstellung
des Knoterschnabels im Abschnitt 1.)

Einfacher Knoten am Fadenhalter-Fadenende

Fadenandriicker bringt das Nadel-Fadenende
nicht in die erforderliche Kniipflage

Fadenandrucker nach 1. einstellen

Nadel-Fadenende wird nicht exakt vom
Fadenfanger erfasst

Fadenhalter und Nadel nach 1. einstellen

Abstand des Knlipfermessers vom
Fadenfanger ist zu grof3

Knotenabzieher so richten, dass Abstand
zwischen Knilipfermesser und Fadenfanger
kleiner als 4 mm ist (KnGpfermesser darf am
Fadenfanger ober nicht schleifen)
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Art der Storung

mogliche Ursache

Beseitigung

Einfacher Knoten am Nadel-Fadenende

/\

Faden wird wahrend des Pressvorgangs aus
dem Fadenhalter herausgezogen, weil die
Druckfederspannung zu gering ist oder die
Einstellung des Fadenhalters nicht stimmt
oder Verschleif an den Fadenhalterteilen
aufgetreten ist (Fadenende zeigt aber einen
glatten Schnitt)

Einstellung nach 1. korrigieren bzw.
Druckfederspannung etwas erhéhen

Faden wird am Fadenhalter abgerissen
(Fadenende ist ausgefranst)

Fadenspanner einstellen, Pressdichte
verringern, Bindematerial prifen

Faden wird am Fadenhalter ab geschert

Einstellung der Druckfedern am Fadenhalter
verringern entsprechend 1.

Beide Fadenenden ohne Konten

AN

Knoterschnabel 6ffnet nicht genligend (beide
Fadenenden sind glatt abgeschnitten)

Prifen, ob UbermaRiger VerschleiR an der
Zungenrolle oder an der Nockenbahn
vorliegt.

Knoterschnabel dreht sich nicht, weil der
Zylinderkerbstilt im Knoterritzel abgeschert ist

Schadhafte Teile auswechseln

Fadenandriicker nimmt nicht die Ruhestellung
ein (beide Fadenenden sind glatt
abgeschnitten)

Zylinderkerbstift austauschen

Faden wird im Fadenhalter abgequetscht
(beide Fadenenden sind ausgefranst

Leichtgangigkeit der Fadenandriicker
Uberprifen, Zugfeder an Steuerwelle
Uberprifen, Einstellung Fadenandricker
nach 1. prifen

Knoten war gebildet, und die beiden Fadenen-
den wurden durch stumpfes Fadenmesser
nicht vollkommen durchgeschnitten Knoten
wird beim Abschieben von Knoterschnabel
aufgezogen

Druckfederspannung  entsprechend 1.
verringern
Knlipfermesser scharfen oder austauschen
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Art der Storung

mogliche Ursache

Beseitigung

Knoten bleibt auf dem Knoterschnabel hiingen —
Fadenschlinge reif3t

b7,

Abstand der Abstreifkante des
Knotenabziehers zum Knoterschnabelriicken
ist zu grolR und die Umschlingungen werden
nicht abgeschoben

Anrichten des Knotenabziehers nach Abb. 1

Der erforderliche Abzugsweg des
Knotenabziehers ist nicht vorhanden

Knotenabzieher auswechseln, Verschleil
der Nocke an der Knupferscheibe
Uberprifen

Druckfederspannung des SchlieBers ist zu grof3

Knoterschnabel nach 1. einstellen

Rauher Knoterschnabel oder Rostbelag

Knoterschnabel glatten oder auswechseln

PreRdichte zu gering. So dass die zum
Knotenabzug erforderliche Fadenstraffung
fehlt

PreRdichte einstellen

Faden legt sich um die Zungenrolle — es entsteht ein
Knéuel

Die mittige Lage des Fadens zur Nadeln ist
durch die Fadenfiihrung nicht gegeben. Der
Faden legt sich neben die Nadelrille und wird
somit durch die Zungenrolle erfasst.

Die Fadendse auf der Achse muss so
eingestellt werden, dass eine Flucht
zwischen der jeweiligen Nadelrille und der
dazu gehorigen Fadendsenkante hergestellt
ist

Faden legt sich um die Zungenrolle — es entsteht ein

Kniéuel

Zu hohe PreRdichte

Prefdichte verringern (siehe Anhang)




